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TEKNISKE DATA

PeViCol

PeViCol er en specialkleeber til limning af PVC, hvor der gnskes lang abentid
0g gode spaltefyldende egenskaber.

PeViCol kan kun anvendes til limning af PVC-emner med et
anvendelsesomrade og temperaturinterval svarende til PVC-leverandgrens.
PeViCol leveres klar til brug, og mé ikke fortyndes.

Arbejdstemperatur: 0° til + 80°C
Luftfugtighed: 30-80 % RF (se punkt 8 B)

Kogepunkt: >200 °C
Frysepunkt: -24 °C
Tarstofindhold: 21 -24%

Viskositet: 13000-18000 mPa.s
Flammepunkt: >100 °C

24 maneder i udbnet original emballage.
Efter &bning er PeViCol anvendelig sé laenge den kan pafares uden
klumper.

Bland ikke PeViCol med andre kemikalier. Ved reaktion med
oxidationsmidler udvikles giftige dampe.

PeViCol kan normalt anvendes til limning af kemikaliebelastede anlaeg,
svarende til anvendelsesomradet for PVC. | tvivistilfaelde skal der altid
foretages prgvelimninger.

PeViCol mé ikke blandes eller komme i kontakt med vand fgr limning, da
limen herved neutraliseres.

PeViCol leveres feerdigblandet klar til brug, og ma ikke blandes med andre
lime eller oplgsningsmidler.

EN 14680:2015 Vandrgr uden tryk; EN 14814:2016 Vandrgr under tryk.
Der henvises til brugs- og montageanvisningen pa de falgende sider.
Lees sikkerhedsdatabladet for PeViCol fgr produktet tages i brug.

Vores tekniske personale star altid til rAdighed med rad og vejledning i
forbindelse med anvendelse af vore limprodukter.

Alle tekniske data er vejledende.
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BRUGS-OG MONTAGEANVISNING FOR PeViCol

BRUGS- OG MONTAGEANVISNING FOR PVC-RORMONTAGE

ARBEJDSHYGIEJNE

PeViCol er fremstillet pa basis af PVC og oplgsningsmiddel.
Dette betyder, at limen altid skal bruges i overensstemmelse med de
tekniske data og de begraensninger, som geelder for produktet.

Det anbefales altid at kontrollere at forholdene der skal arbejdes
under, er forsvarlige, og at de arbejdshygiejniske krav er overholdt.

Oplgsningsmidlet har en affedtende effekt pa huden, hvorfor det anbefales
at bruge handsker fremstillet af nitrilgummi eller butylgummi.

Da limen optager vand ved kontakt, anbefales det altid at have en
spand vand til radighed til afvaskning, idet limen neutraliseres
fuldsteendigt og derved skaner huden, hvis den har veeret i kontakt med
vand.

FORBEREDELSE AF ARBEJDSGANGEN

LIMNING MED PeViCol
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Regremnerne afskaeres pa leengde med vinkelrette snit og afgrates.
Rarende og fittings afrenses grundigt med tart, rent papir.
Det er ikke ngdvendigt at anvende rense- eller oplgsningsmidler

Det er normalt ikke ngdvendigt at anvende sandpapir, medmindre fittings
sidder for stramt pa raret.

Tolerancen mellem rgr og fittings skal veere sadan, at der er plads til limen.

Limflasken er forsynet med en pafgringsdyse. Nar spidsen afskeeres, kan
den anvendes til pafgring af limen.

Spidsen afskaeres svarende til den dyseabning som skal anvendes, og limen
pafares:

Pafer en ring af lim pa reremnet, ca. 5 mm fra kanten.
Pafer en ring af lim i fittings, ogsa ca. 5 mm fra kanten.

Volumen af lim er afhaengigt af rgrdiameter og tolerancer, hvorfor det
ngdvendige antal limringe (maengde) pa rer og i fittings ma bestemmes fra
sag til sag.

MEN, limfugen skal fyldes helt ud.

Saml enderne med en skubbene/drejende bevaegelse indtil stop eller
afmalt afstand.

Fortsaet den drejende beveegelse, indtil der maerkes stigende modstand.

Den stigende modstand er udtryk for at limen “tager fat”’, men er ikke udtryk
for, at haerdningen er gennemfart.

Der ggres opmaerksom p4, at limningen vil blive gdelagt, hvis limfugen
overbelastes mekanisk, inden haerdning er sket.

Hvis der er overskydende lim, aftgrres dette med et stykke tgrt sugende
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papir.

Ved stgrre limningsopgaver eller lodrette samlinger, kan det veere
vanskeligt at konstatere om der er overskydende lim indvendig i
samlingerne. Det anbefales derfor kraftigt altid at gennemskylle
rarsystemet med rigeligt vand, hvorved overskydende lim
neutraliseres.

Indgar der reduktionsindsatse i montagen, skal disse altid kleebes pa raret,
hvorefter fittings kan monteres.

Dette for at forhindre at en ny limet samling bliver overbelastet ved montage
af den naeste samling.

Husk at justere opretning af fittings og komponenter, som skal sidde praecist,
med de sidste drejebevaegelser.

Forsgger man at justere efter at limen “har sat sig”, gdelaegges limningen.

Rgrmontager med diametre op til ca. 65 mm er normalt paent runde og
med gode tolerancer, som sikrer at limningen forlgber godt.

Ror og fittings med stgrre diametre skal altid kontrolleres, for at sikre at
emnerne er runde, samt at tolerancerne er tilstraekkelige sma til at sikre god
limstyrke af det feerdige emne.

LIMEN KAN IKKE BRUGES TIL LIMNING AF EMNER SOM HAR
STORRE TOLERANCER END ANGIVET | STANDARDERNE FOR PVC
R@R OG FITTINGS.

(Rar- og fittings producenterne oplyser hvilke tolerancer, der geelder for de
enkelte diametre for r@r og fittings).

Jo stgrre diametre der limes, jo stgrre bliver overskuddet af lim
saedvanligvis, og det anbefales at veere omhyggelig med at
fijerne/neutralisere overskydende lim ved gennemskylning med rigeligt vand.
Overskydende lim udvendig fiernes ved aftagrring med sugende papir.
Overskydende lim indvendig i et rarsystem neutraliseres ved
gennemskylning med rigeligt vand.

Fjernes/neutraliseres overskydende lim ikke, kan oplgsningsmidlet, der er i
limen, sveekke rgrsystemet, idet oplgsningsmidlet indtil da stadig vil veere
aktivt.

Heerdetider ved limning med PeViCol afhaenger af flere faktorer:

A: Limmeengde
B: Fugtighed

C: Temperatur
D: Fugestarrelse

Limmaengden bgr altid holdes s& lav som muligt, kun nok til at fylde
limfugen.

Fugt har stor indflydelse pa limens hzerdetid. Det anbefales at anvende limen
ved 50-70 % RF. Hgjere luftfugtighed skader ikke heerdningen af limen, men
accelererer derimod haerdeprocessen.

Limens abentid (brugstid fra pafering til samling sker) forkortes vaesentligt,
jo hgjere fugtigheden er.

RF under 40 % forleenger udheaerdningstiden med 2-3 timer, hvorfor det
seerligt her er vigtigt med gennemskylning med vand.

Ved for lange heerdetider kan blgde PVC-slanger og seerlig tynde
PVC-fittings blive oplgst af indholdet af oplgsningsmiddel, hvilket kan give
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deformation og deraf fglgende darlig limning.

Anvendes pensel eller andet pafagringsudstyr, skal man sgrge for, at det er
helt tart.

PeViCol skal altid opbevares i taet lukket emballage, og luften skal altid
trykkes ud af flasken.

Limen kan anvendes fra 0° til + 80° C, men virker bedst ved + 10° C til
+ 40° C. Heerdetiden forkortes ved hgjere temperaturer.

Standard tolerancer mellem rar, fittings og komponenter skal overholdes.
Bliver tolerancerne for store, svaekkes limningen, og haerdetiden kan
forleenges vaesentligt.

Hvis emnerne ikke er cylindriske, ma der ske en tilpasning, saledes at der er
plads til limen i fugen.

Ved limning af vandfgrende rgrsystemer i PVC, kan fglgende
generelle haerdeforlgb angives:

2 timer efter limning: 1 bar
3 timer efter limning: 2 bar o.s.v.

Derefter kan trykket seettes op med 1 bar pr. time, til rgrets maksimum
arbejdstryk er naet.

Det angivne heerdeforlgb, beskrevet under "Limning med PeViCol”, skal
anses for retningsgivende for en rgrdiameter op til max. 65 mm. Limes stgrre
diametre, anbefales en heerdetid p& minimum 24 timer, inden systemet
trykpraves.

Skal limningerne opfylde krav ifalge specifikke normer, skal haerdetiden
veere i overensstemmelse med normkravene.

Der henvises i gvrigt til de tekniske data.
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